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Celluloje=Papier-Gewinnung.

@eit Den 70er TJabhren Des vorigen Jahrhunderts hHat bdie
$Herjtellung von Papier aus $Holz neben der aus Lumpen, ge-
waltigen Umfang angenommen. Den bdazu ndtigen Robjtoff
gewinnt man entweder medhanijdh durch Schleifen auj Schleif-
majdhinen an Sanditein als ,Holz{chliff’, ber aber, da er
wegen ber in thm auBer reiner Cellulofe enthaltenen Stoffen
im Richte bald miffarbig-gelb wird, nur zu geringwertigen
Papterjorten (Vappen, Vack- und Jeitungs-Papier) vermwendet
wetdent Rann, ober dhemifech als ,Holzftoff ober Cellulofe

Bon den verjchiedenen Herjtellungsarten des Holzjtoffes
kommt praktifch nur dbie in der folgenden Bilderferie dargeftellte
Gewinnung von ,Sulfit“=-Cellulofe in BVetradht

1. Das $Holilager der Fabrik. Fichtenholzitdmme von 11/,
bis 2 Meter Liinge in riefigen Stapeln, oft in gangen Biigen




ober @chiffslabungen angefabren. Lagerplaf von Gleis-
anlagen durchjchnittern. Nun erfolgt sundchit

2. Das Sdhneiden ber $Hivlzer mittels Kreisfage tn Riirzere
@tiicke, Durch

3. ©dyiil= oder SHobelmajhinen werden diefe entrindet. Ae-
beiter driicken bie Stamme gegen eine (hinten mit Schus-
blech umgebene) rotterende Scheibe, bie mit vorjtehenden
Hobelmefjern (bei rechter Hand bes vorderen Arbeiters, fiehe
auch Bild 4) verfehen tjt. Links entrinbete Stiicke.

4. $yolzpueret einer grofen Cellulvjefabrik. Vorn ents
rindete Stdmme, dagwijchen Hobelmajdhine, an iht 2 vor=
jtehende Hobelmefjer fichtbar, etne zweite Hobelmajchine rechts
hinten, links bavon RKreisjdge. Weitere Pubmaljchinen
(Hack- und Ajtbohrmafchine) am linken Ranbde.

5, Sdneidemafchine. Junerhalb bes Gehdujes mdchtige
Schmwungicheibe, befeit mit eimem ftarken DMiejjer, weldjes
von dem durd) Robriffnung herangefiihrien Stamme 2—3
Centimeter dicke Holzjcheiben abjdyneidet, bie weiter majchinell
in Holzhackmajhinen zerkleinert werden. Die Holsftiickchen
gelangen nun in bie

6. Sortievirommel, ein totierendes Sieb, welches die kleineren
Teile ausfortiert, die mwieber mittels Transportband bis in
pent Kodherrauwm (j. Bild 8) gefiihet werden.

7. Sortieven der Holzjtitcke. Arbeiter und Sortiererin ent-
fernen 9ljte, Rinbenteile und unreine Stilcke wibhrend bes
Sransportes nach Hinten.

8. Vorrvatsvaum fiir zerkleinerte Hivlzer mit Holzkodjer.
Cin Arbeiter jchaufelt Holzjtiickehen durch eine Offnung in
pen Kocher, einen darunterftehenden eijernen Kefjel von 4
WMieter Hohe und fajt 2 Wieter Durchmejfer, wo bdie Holz-
ftiickchen mit {ogen. Sulfitlauge eta 6 Stunbden lang ge-
kodht werbent; alle Stoffe tm Holz werden zerjtdrt bis auf
bie Cellulofe. .
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13.

14.

Der grofe Shwefelofen. Jur $Hetjtellung ber. Gulfitlauge
(jehmwefeligjaures RKalztum) muf guetjt Schwefel in befoni')ets
eingerichteternt Ofen verbrannt oder (wie es meift geid)lept,
billiger) Gchwefelkies gerditet, D h. an ber Lujt erhibt
werben, bamit Schmwefeldioryd (Schmefelige Sdure) entfteht.

Der Laungenturm. Diefes fritt abgekiihlt von unten in
ben Surm, ein mdchtiges Holrohr mit Blei ausgekleib?t,
(3 in gemeinfanem (Geriijt fichtbar) und purchitreicht darin
aufgefchichteten Kalkjtein (kohlenfaures Kalzium) oder Dolo-
mit (koblenjaures Kalzium-Magnefium) (vor dem Sm:t_n),
withrend von oben aus einet Braufe EIBaﬁcr_ uui\bte @tfme
herabriefelt. (s entjteht unter @ntmei;hen per Koblenjdure
tes Ralkes [pslidyes, jehmwefligiaures Kalgium).

Sertige Cellulofe tn Rollen. ®ie aus ben Kochern ent=
leerte Gelluloje witd auf Abprefmajchinen (Walzenpreffen)
entodfjert und in Rollen aufgemickelt.

Wiflerungs= und Gutwitfjerungs-Majdhinen. Bor der
QBetterverarbeitung auf Papier witd die Gelluloffe noch
gemahlen (in Koller- obet IMahlgingen obet @tampfmethen),
bammn mitt piel Wafjer verdiinnt, jerkleinert uid im _Qanb:
fang (vorn) von Sand, Gips und anderen Eﬂ}rembhut:pfern
gereinigt und auj einet Papiermajdyine — enblojes Sieb,
verfchiedene Walzen zum Abprefien bes Waffers, Frocknen
und Glitten — zu Vapter geformt. (Stehe genauer: Lumpen-
papier=-Herjtellung, Serie 706).

Majchinenvaum einer Cellulofepapier-Fabrik. ‘Bm?iev
majdyine vom Ende aus gefehen mit et durch Sehnetden
entitanerten fertigen Rollen Papier auf dem Abroll-Apparat.
Botrn fertige Gellulofe-Papier=Rollen.

Serjtellung einer Jeitung.

(Druchetet des ,Berliner Tageblatt”).
SHandfegerjaal. Die Geher vor bent 60‘1‘)riftregalen, auf
piefen gereigt (beffere Ilberficht) bie @cl)ﬂfthaiter}, purc) 'I'J’l\’,le
Qéngs- und Duerletjten in grifere und Rkleinere acher
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getetlt (vorn). Tn  Dbiefen bdie metallenen Schriftzeichen
(Rettern, Typen), Grofbuchitaben in den betben oberjten

“Reiben tn alphabetifher Reihenfolge, Jiffern in der bdritten

Rethe von oben, oft vorkommende (t u, 1, ¢ 1, a, m, 1, d)
in Den groferen bes Mittelfeldes, feltenere tn ben kleineren
Sdchern rechts und links. Jm Schriftregal meitere Schrift-
Riften mit verjchiedenen Schriftarten. Manujkripte aus
ber Rebaktion tn kleine Stitcke gejchnitten an viele Sefer
verfeilt. rbeitstetlung. Gefer am zwetten Sdriftreqal Halt
kletnes ,Sdiff* (1. Bild 16, 17) mit jtehenden, b. . biters
wiedergebrauchten Sdgen, Titeljchriften und dergl. Rechts
pavon fertige Sife auf ,Safbrettern” tm Safregal.

Segmajchinen geftatten, glatte Beilen (d. §. von einer
Schriftart) zu fegen und zu giefen. Eine Taftatur (dhnlid)
@chretbmajchine) mit Buchjtaben, beim Driicken eines Budh)-
ftabens fallt ein Metalljcheibehen, welches vertieft den Bud)-
ftaben trdgt, in eine (nicht fichibare) Rohre hinunter, die
ndchjten Buchjtaben folgen. Jijt eine Jeile voll, wird fie
im Junern der Majdhine automatijch it fliifjtgem Lettern-
metall ausgegoffen und Rommt ebenfalls automatijeh zum
Borjdjetn. — BVom fertiggejeten Artikel witd auf einer
Rletimen Handorejfe ein Abdbruck gemacht und von den
Korrektoren auf Druckfehler burdygefehen, wonach der Seper
ben Saf verbefjert.

Umbredjen des Safes. Die fehlerfreien Sie der Wntikel
werden jet auf dbem ,Seitenfchifi’, einer Eifenplatte mit
Cifenriindern, in Kolummnen oder Gpalten zu Seiten zu-
jammengefest (,umbrochen”).

Anunoncenumbrudy. Dasjelbe gejchieht mit den geordneten
(,tubrizierten”) — Mietgejuche zu Mietgefuchen, BVerkdufe
su Verkdujen — Annoncen. BVorn leeres Seitenfehiff. —
Um groge Auflagen von Jeitungen innerhalb kurzer Jeit
herzujtellen, 1oitd der nur einmal vorhandene Saf verviel-

-~ faltigt, um ihn 3ug[_e"icf) auf mehreren Maichinen drucken

g kinnen. Diefes BVervielfdltigen heifgt: Stereontypie Cs
beginnt mit dem
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* (vergl. Bild 19), innen 2 Druckzylinder.

Matern. Auj dem fertigen, in einen eifernen Rahmen
gejpannten Safe werben einige noch feudhte, mit Kleijter
gujammengeklebte ‘Papierbogen mittels einer Biirjte geklopit,
fo bafy fid) die verkehrt ftehenden Typen in bdie Papier-
majfe richtigjtehend einpridgen (jiehe Bild 19). Dann folgt
bas Trocknen ber Matern in einem Gasofen, dann das
Gtefenn Der ‘Platten in einer vermickelt gebauten Blatten-
Giegmajchine.

Mater und ‘Platte. Critere (rechts) vertiefte tichtiajtehernde
@dhriftzeichen, legtere (links) verkehrte und erhabene Lettern
zetgenDd.

Dag Jeitungspapier, tn Rollen von ungefihr 9000 Metern
tn boppelter Bettungsbreite, wiegt 280 Kilogr., ergibt 19000
vietjeitige Jeitungen. Sonntagsnummer des Betliner Tage-
blattes bentitigt 200 folcher Rollen mit 1800000 WMetern.

Bier-Nollen-Rotationsmajdhine. Jum Druck grofzer Auj=
lagen von Beitungen dienen Rotationsmaldyinen, fo genannt
wegett det rotierenden Vewegung bder Druckiylinder (jiehe
Bild 23). Hier eine jogen. Bier-Rollen-Mafchine, auf ihr
laufen gleichzeitig 4 Rollen Papier, fie druckt, falzt und
3dblt tn einer Gtunbe 10—12000 32feitige Jeitungen.

Borbereitung zum Druck. Papier-Rollen mit Flajchen-
sug (oben) ober $Hebel (unten) gehoben, in die Majdyine
eingejpanmnt.

Jwillingsmajdyine in Tatigkeit. Lduft mit 2 Rollen
‘Papier, liefert ftiindlich 10—12000 16]eitige Jeitungen.
Links pben und unten je ein Plattenzylinber mit Lettern
Die Papierbabhn

- liuft goijden Druckzylinber und Plattenzylinder (bie beiden

oberen) eng durch und witd auf einer Seite bebruckt, lduft
nochmals unten wijdhen Druck- und Plattenzylinder hin-
purch und wird jo auch auf der Riickfette bedbruckt. Walzen
bringen mnach jeber Umbdrehung bes Plattenzylinders meue
Druckerjhmdrze auf bdiefen. Cin Falz-Wpparat falzt die
Dedruchten Blitter, ein Schneibesylinder mit gezahntent
NMieffer trennt {te von der Papietbahn ab; am




24.

25,

Ausleger der Majchine kommen bdie fertigen Bettungen
ge3dblt sum Borjchein, indbem bas 25. Cremplar ftets etwas
feitlich liegt ober nach je 100 Cremplaten ein Kitngeleiche n
ettint. Die Herjtellung bdauert vom fertigen @af an 15
Minuten.

Ju Speditionsraume. Pakete u 250—500 Cremplaten,
je nach Dicke der Jeitung gefchmiirt, gehen mit' Auto Fum
‘Pojtzeitungs-Amt, durch Rabfahrer in Reftaurants u. f. m.,,
burch GteaBenverkdufer und Beitungsfrauen su den Lefern:
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